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Adpact SysTen POt SFERYCZNE PANEWKI BEZCEMENTOWE

Mpact System to kompleksowa gama panewek pétsferycznych obejmujgca rozne typy konstrukciji @ SZEROKA GAMA PRODUKTOW
i materiatow czasz i wkladek, umozliwiajgca skuteczne leczenie wiekszosci przypadkow
klinicznych, od operaciji pierwotnych po rewizyjne, zgodnie z potrzebami pacjentow. e ROZNE WERSJE PANEWEK ~
BEZOTWOROWA WIELOOTWOROWA
@ /_@ﬁ MectaGrip Cvﬂfg;aﬁgfze od 42 mm do 76 mm
( \ w rozmiarze od 42 mm
SOLI DNY do 66 mm \?vDrc'::(riIsalrze od 46 mm do 76 mm
ZAAWANSOWANE SZEROKA GAMA MECHANIZM S WELoOTHOROWA
MATERIALY PRODUKTOW BLOKUJACY w rozmiarze od 48 mm do 60 mm
WKLAD KI CZASZE WIELOOTWOROWE
S ) \_ J DWUOTWOROWA pozwalajg na uzycie $rub do kosci

gabczastej w 13 do 17 miejsc (w
zaleznosci od rozmiaru) na kopule

MectaGrip ‘ rozn
i w obszarze rownikowym

w rozmiarze od 42 mm
do 66 mm

3D Metal
w rozmiarze od 46 mm
do 66 mm

ZAAWANSOWANE MATERIALY: ,
OPTYMALNA STABILIZACJA PIERWOTNA | MOCOWANIE WTORNE

System Mpact zostat stworzony z wykorzystaniem réznych zaawansowanych materiatéw i technologii wytwarzania.
Zaréwno MectaGrip, jak i 3D Metal pozwalajg na projektowanie i wytwarzanie implantow o wysokim wspotczynniku
tarcia, zwiekszajgc przyczepnosé na styku kosci, a tym samym zapewniajgc doskonatg stabilizacje pierwotng.[?
Ponadto parametry struktury porowatej zgodne z powszechnie przyjetymi parametramil®®! stanowig korzystne
$rodowisko dla kos$ci.[67:89 Skuteczne potgczenie z koscig zostato zweryfikowane w badaniu na zwierzetach z
udziatem miodych owiec.[?

Z OTWORAMI NA OBRZEZU

MectaGrip
w rozmiarze od 56 mm do 76 mm

CZASZE Z OTWORAMI NA
OBRZEZU pozwalajag na uzycie
Srub do kosci ggbczastej i korowej

SRUBA DO KOSCI GABCZASTEJ

R @6,5mmodL 15 mmdoL 70 mm WIELOOSIOWA KOMPRESYJNA
3 i SRUBA BLOKUJACA
“ ' G ° SRUBA DO KOSCI KOROWEJ @65 mmod L 15 mm do L 70 mm,
e‘ u® r I p @ 4 mm od L 25 mm do L 55 mm, kQTPattyb”na wzl’chznie__z_ czaszg
. . kompatybilna wytgcznie z czasz wielootworowg (w wersji innej niz
Mecta_an to porowata powtoka, ktéra po_wleka czasze Mpact, 7 otm?orgmi na o);)rqzezu 2 : Cienka)
sktadajgca sie z warstwy komercyjnie czystego tytanu, L )
naktadana za pomocg specjalnej techniki prézniowego
natrysku plazmowego (VPS). Porowata powtoka tytanowa
pozwala na zwiekszenie biozgodnosci dzieki zawartosci ( BEZKOBALTOWE ELEMENTY o R
czystego tytanu i zoptymalizowanej porowatosci. CZASZA DM PODWOJNEJ RUCHOMOSCI
. - .. (DM)
Stal nierdzewna o wysokiej zawartosci
azotu (HNSS) z powiokg MectaGrip w KONWERTER SENSITIN DM
rozmiarze od 42 mm do 66 mm
Wktadka metalowa z HNSS powlekana TiN
(powloka z azotku tytanu podobna do
WKELADKA DM ceramicznej) kompatybilna ze wszystkimi '
. UHMWPE wysoko usieciowany czaszami systemu Mpact
3D ddetal - , ’
. ) . s WIELE WARIANTOW WKEADEK N
3D Metal to zaawansowana struktura biomateriatu, starannie
zaprojektowana dla kosci. Wytwarzana jest ze stopu tytanu WKEADKI z WYSOKO USIECIOWANEGO UHMWPE WKEADKI CERAMICZNE
(TiBAI4V) i uzyskuje sie jg dzieki technice druku 3D,
innowacyjnej, jednoetapowej technologii dodawania kolejnych
warstw (nie poprzez powlekanie). é £ £
Ta zaawansowana technologia pozwala na projektowanie | B _ \ g ( 7
réznych struktur siatki 3D, poczgwszy od modelu CAD, w L . _ . Kompatybilne z czaszami
_precy_zyjny, przeV\_/_idywaIny i powtarquny SPOSOb’- Za. pomoca Plaskie Z okapem Z offsetem 4mm ze Zggg\?vgjogv '%icr]m bezotworowymi, dwuotworowymi
jednej technologii mozna skutecznie sprostaé wiekszosci q i z otworami na obrzezu y,

przypadkéw  klinicznych, od standardowych operaciji
pierwotnych po ztozone operacje rewizyjne.



Adedacta

Internationa ﬂ

Adpact SySTEM

@ SOLIDNY MECHANIZM

System Mpact oferuje wiele wariantow wktadek charakteryzujgcych sie zoptymalizowanymi mechanizmami blokujgcymi.
~N N

s
Whktadki z wysoko usieciowanego UHMWPE Wktadki ceramiczne
System klipséw + wypustki antyrotacyjne Stozkowy system blokowania o kacie 18°
€
System mocowania wktadek polietylenowych jest umieszczony X\Q;Zizeanri]g! Z?vkqtpztr(:;\l/(:al?u mi ”'Ziizn{/m?poxzi’:jg';i”'eﬁg?;v'd'gngg
poza r_ownlkowym obsz_arem r_10'snym, w r:lajg_rubszym obszarze_ ceramicznego.4 Ta stozkowa powierzchnia jest
wktadki. Taka konstrukcja zmniejsza naprezenia na styku wktadki z powodzeniem stosowana we wszystkich czaszach Medacta od
z czaszg i minimalizuje ryzyko pekniecia obrzeza wktadki w 2005 r 191
przypadku wystgpienia ucisku.[! Y )
W zwigzku z tym dopasowanie wypustek antyrotacyjnych we
wktadce z wgtebieniami na czaszy pozwala ograniczy¢ mikroruchy ~ ~
rotacyjne i zmniejszy¢ ryzyko zuzycia od spodu.?3] K ter S iTiN DM
onwerter sensill
Stozkowy system blokowania o kacie 18°+ mikrogwinty
Konwerter SensiTiN DM o stozkowej powierzchni ma takg sama
charakterystyke geometryczng jak sprawdzona klinicznie wktadka
ceramiczna Medacta. Na stozkowej powierzchni znajdujg sie
mikrogwinty, ktére zwiekszajg stabilno$¢ wyrobu.
\_ ) %
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Wszystkie znaki towarowe sg wtasnoscig ich wiascicieli i sg zarejestrowane przynajmniej w Szwajcarii.
Niniejszy dokument nie jest przeznaczony na rynek amerykanski.
Prosimy o zweryfikowanie dopuszczenia i dostgpnosci wyrobéw opisanych w niniejszym dokumencie u lokalnego przedstawiciela firmy Medacta.
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